DK 621.882.215.4.082.8 Dezember 1972

Linsensenk-Blechschrauben DIN
mit Kreuzschlitz 7983

Raised countersunk [ovol] bead tapping scraws with cross recessed

Kopfrond flach oder gerundpt Ubrige Mafle und An-

/\\ Form B mit Splize Male in mm Form BI mlt Lapfen
.,
/ nach Wahi des Herstellers

gaten wie Farm B

it

.= P nach DIN 7970

Bersichnung einer tinsensenk-Blachschroube mit Spitze (B), ven 35 mm Menndurdimesser uad Linge { = 19 mm:
Blechschroubs B 3,5 X 19 DIN 7983
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Eingaklonimerte Menndurchmessar sind m3glichst zu vermeiden.

Oblicherwaise wardan dists Bledhschrouben In den dorch Gawichisangobe gekennzeichneten Grfen hergestellt. Gré-
fian mit den durch Striche gekennzeichnetan Langen sind nicht harstallbar.

Tachnische Lieferbadingungen und Werkstoff nach DN 267 Blayt 12

Ausfihrung: m nadch DIN 267 Blah 2

Gawinde vnd Schrovbenanden nodch DIN 7970

Krwuzschlitze und Tiefenlahren nodh DIN 7962
Kernlochdurchmesser sishe DIM 7975 Erduterungen siehe Criginalfagsung der Norm

*) Dinyw (5r58an sind in Form B nicht herstellbar,
FochnormenousschuB Mechanische Yerbindungselemente im Deuvtschen Normanousschufl (DA




